miaver LC-2400

“TODO EN UNO”

SECTORES:
Calzado
Marroquineria
Confeccion Piel
Guarnicioneria
otros sectores
de la piel

10 TecNoLoGiAS
DISTINTAS DE
CORTE Y MARCADO

' . coN 1 soLA OPERACION
SOLUCION GLOBAL PARA: MULTIPLES PROCESOS
corte, marcado, perforado, grabado, timbrado,
hendido... de la piel, de tejidos y otros materiales sintéticos. 6 PROCESOS

CUCHILLA OSCILANTE NEUMATICA ¢ CUCHILLA OSCILANTE ELECTRICA SIMULTAN Eos
CUCHILLA ROTATIVA MOTORIZADA « BOQUILAS « HENDIDO * FRESA  INKJET » LASER

VENTAJAS COMPETITIVAS

e Alta productividad. ¢ Eliminacion de la dependencia en mano de obra cualificada,
facil manejo del sistema.
* Reduccion del espacio, solo necesitamos 16 m2 para centralizar

e Extrema flexibilidad.

e Maxima fiabilidad.

el corte.
* Valor afadido exponencial... * Aumento sensible de la calidad y uniformizado de la misma.
* Eliminacion del patron fisico y de los troqueles. * Personalizacion del disefio y de las medidas del producto

fabricado, rapido y sin costes anadidos.

e Ahorro en materia prima del 5 al 12%, segun el proceso de
corte anteriormente empleado.

¢ Aplanamiento de los picos de produccién. e Maximizacion del potencial creativo de la empresa, sin limites.

e Optimizacion de la mano de obra, una persona

puede llevar un sistema completo.

DIMENSIONES




ESPECIFICACIONES TECNICAS MIVER LC-2400

e REPETIBILIDAD
+/- 0.002 MM

e RESOL. SISTEMA DE MEDIDA
0.005mm

e \VELOCIDAD
1-1440mm/s

e ACELERACION
10m/s2 por eje

e TECLADO DE CONTROL
Display operativo de facil uso
Funciones de diagndstico integradas

e SUMINISTRO ELECTRICO
Ploter: 230VAC 700 VA 50/60Hz
Bomba de Vacio: 3x400VAC 1x8.5kW 50/60Hz

e AIRE COMPRIMIDO
Cabezal TZ P No: 201/minuto 6bar

Herramienta Oscilante POT: Minimo 400/minuto Bbar

TABLA DE HERRAMIENTAS

e SEGURIDAD (CE. UL)

Barrera de luz autotest Integrada en ejes Moviles

e AMBIENTES

Temperatura de finciocam.: +10° ...+32°
Temperatura de almacenaje: -20° ...-52°
Humedad relativa: del 40% al 80% sin condensacién

* AREA DE CORTE

2400 mm x 1000 mm

e CABEZAL DE CORTE

TZ-P-No

1 eje tangencial

EOT (herramienta oscilante eléctrica)

POT (herramienta oscilante neumatica-opc.)
DTR (herramienta rodana)

1 herramienta de marcado/figurado

2 boquillas desde 0.5 hasta 5mm

1 opcién de punzén de marcado
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HERRAMIENTA/MATERIAL | PEN | EOT | POT| DRT | CF |ULTRASONIDO | FRESA | LASER GRABADOR |INK JET | HENDIDOR
Piel/ Piel Sintética <9 ¢ ¢ ¢ <> <>
Tejidos V3 V3 < . 4
Tejidos para Tapizado <> <> <> <5
Suelas cuero y sintético Yo 3 <> <> <> <>
Celulosa y fibra para plantillas | €& <> <> {8
Material de refuerzo < <>
Cartulina <> Y o3 >
Cartén <> <> <> 28
Plasticos 2% |22 22 o4 e 2
Plexiglas, PVC <2 4 <2 .
Gomas 2% &% &8 3N
Gomas espuma {8 {8
Corcho 2% £% £% <> 28
Fibra de carbono 2% (4% &2 <> 3
Compésitos 2% &5 ¢ <> L8 oY 28
Moqueta/Alfombra 48 | &2 &
Aluminio £ < < 4
Madera 2 4 4
Juntas <> <3
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